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| OBJETIVO DEL CURSO I

Conocer y aplicar estrategias de automatizaciéon de
diversos procesos industriales, usando simuladores y
tecnologias digitales comerciales para analisis e

implementacién de sistemas de automatizacién en
tiempo real.

CONTENIDO TEMATICO I

1. DESARROLLO HISTORICO

Tiempo Estimado: 7 hrs.
Objetivo: Analizar la evolucion de los sistemas de
automatizacion, la simbologia y los estandares, las
restricciones, las caracteristicas y técnicas de
programacion en diferentes aplicaciones.

1.1. Evolucion de los Sistemas de Automatizacion

1.2. Primeras evoluciones industriales

1.3. Nuevos Paradigmas en automatizacién
(Industria 4.0 e loT)

1.4. Sistemas digitales

2. PROCESOS Y AUTOMATISMOS
Tiempo Estimado: 23 hrs.

Objetivo: Conocer y aplicar diversos sensores,
actuadores y controladores para diferentes sistemas
industriales, programacion mediante ldgica de sistemas
mecanicos, légica de sistemas eléctricos y programacion
de sistemas hibridos con metodologia estructurada,
procesos de manufactura flexibles, en lineas esbeltas y
en bloques (batch).

2.1. Introduccidn

2.2. Simbologia, Fuentes, actuadores y sensores

2.3. Sistemas mecanicos, neumaticos e hidraulicos
y programacién

2.4. Sistemas eléctricos y programacion

2.5. Sistemas hibridos y programacién

2.6. Metodologias de programacidn para sistemas
de manufactura. (Secuenciales, flexibles,
esbelta y en bloque o batch).

2.7. Programacion de Aplicaciones

3. CONTROLADORES LOGICOS PROGRAMABLES
Tiempo estimado: 19 hrs.

Objetivo: Comprender y aplicar los lenguajes de
programacion de PLCs, su implementacién en procesos
industriales, mediante el analisis de diversos casos de
procesos industriales y la programacion en simuladores
con diferentes metodologias de programacién (AWL-
KOP-Funciones y Grafcet).

3.1. Introduccién

3.2. Caracteristicas de un controlador légico
programable

3.3. Conexionado y pruebas

3.4. Formatos de programacion: Ladder, IL, SFC, y
ST

3.5. Programacion de Aplicaciones y uso de Grafcet

3.6. Técnicas de proteccidn y seguridad

4. APLICACIONES Y LABORATORIO VIRTUAL

Tiempo estimado: 15 hrs.
Objetivo: Conocer y aplicar plataformas
computacionales, seguridad en aplicaciones, entornos
de desarrollo en Industria 4.0, sistemas de visidon y
Panel-View.

4.1. Introduccidn a las plataformas de
automatizacion

4.2. Simulacién mediante laboratorio virtual

4.3. Sistemas de monitoreo y control (Panel-View)

4.4. Nueva Revolucion: Industria 4.0y 5.0



METODOLOGIA I

Descripcion de los temas principalmente a través de
material audiovisual, y el uso del pizarrén para la
explicacion de algoritmos vy algunos ejemplos.
Programacion mediante simuladores de procesos.
Disefio y programacion de un prototipo.

Se seguird el método de aula invertida, en donde se
espera que el alumno tenga el compromiso de leer y
realizar ejercicios acerca del tema antes de ciertas
clases.

Seguir el método de ensefianza basada en problemas, en
donde el alumno resuelva un numero suficiente de

problemas para que logre captar los conceptos de mejor
manera.

Se utilizara el trabajo colaborativo en algunos temas,
para fomentar el trabajo en equipo y resolucion de
problemas.

Se utilizaran herramientas de cdmputo vigentes que
permitan al estudiante aplicar los conocimientos
adquiridos en la materia y resolver problemas de
aplicacion en la vida real.

EVALUACION

Se realizardn tres examenes parciales de forma
colegiada en las fechas establecidas por la Facultad, de
acuerdo con el Reglamento de Examenes. La calificacion
de los examenes parciales estard compuesta por la
evaluacion del examen parcial (80%) y por otras

actividades (20%), como: tareas, investigaciones,
resolucion de problemas, ejercicios, etc. La calificacion
del examen ordinario es el promedio de los cuatro
parciales.
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